INTRADOSSO FONDAZIONE

ARMATURA PALO TRONCOCONICO CENTRIFUGATO TC1800
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SEZIONE PALO B-B
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Particolare SCAPITOZZATURA PALI

Scala 1:50

Armatura di fondazione

(Vedi tavole specifiche)

min 60

Pieqatura dei ferri

Magrone |

ATTENZIONE

La superficie di adesione del calcestruzzo del
palo con il getto di fondazione deve essere

lavata con idropulitrice meno di un'ora prima
del getto

Mongitudim\i a raggiera

2 STAFFE 916
SALDATE

5 SPIRE 812

| SALDATE

Scapitozzatura MANUALE del calcio del

palo con preservazione delle armature.
Ripristino delle barre danneggiate con
saldatura testa a testa;
Sostituzione delle staffe danneggiate.

La scapitozzatura deve procedere da
sopra il piano di magrone;
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