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Zignago Vetro STABILIMENTO DI FOSSALTA DI PORTOGURARO eambiente
Flussi principali di materia, energia ed emissioni in atmosfera - Rev. 00 del 20.07.2020 T
Linee produttive Forni 11 e 12 — Configurazione autorizzata
24, 25, 26, 32, 33, 34, 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42
(*)
Materie prime in cumuli: rottame
di vetro e sabbia, in magazzino Materie prime in
(rottame di vetro per F11 in Silos di stoccaggio
piccola parte su aree scoperte)
1.1 Impianto di stoccaggio esistente
1.2 Pesatura » C62
1.3 Elevatori e Nastri trasporto » C35
1.4 Miscelazione » C3
2.1 Silos di 2.1 Silos di
caricamento g caricamento
C63
299 ~ Sistema di infornaggio ‘ Sistema di infornaggio
Boosting En. Elettrica o5 pala infornatrice con pala infornatrice

|

2.2.1 Fusione - Forno 11

“Unit Melter”’ con

recuperatori metallici
cap. produttiva: 240 t/g

A

Vetro fuso

|

8.2 Pompe vuoto
ad anello liquido

2.3 Condizionamento

|

2.4.1 Formatura

(Macchine formatrici)

Vetro formato

Cl i«
8.1 Compressori,
pompe vuoto ed
essicatori aria
. ]
Olii «—Recupero parziale
C6 i«

2.5 Trattamento a caldo

2.5.1 Trattamento

con stagno

9 Caldaia

——Fumi caldi— recupero ——Fumi freddi—»

calore

vapore

!

10 Centrale
elettrica

Energia elettrica a
Rete interna di utenza

!

7.1 Depurazione fumi
Elettrofiltro F11 e F12

C66 (*)

2.4.2 Vetro deviato

> nelle vasche

“scrapers”

4

2.4.3 Rottame a
recupero interno

A A

7.2 Silos
calce

2.4.2 \etro deviato

|

2.2.1 Fusione - Forno 12

“End Port” con rigeneratori | -

Cap. produttiva 210 t/g

Vetro fuso

|

A

2.3 Condizionamento

A

nelle vasche <
“scrapers”

2.4.3 Rottame a
recupero interno

8.1 Compressori,
pompe vuoto ed
essicatori aria

4

2.4 Formatura

A4

(Macchine formatrici)

4

Anidride solforica

2.5.2 Solforazione

Processo saltuario (30 gg/a)

C5

2.5.3 Ricottura

Miscela acqua
e polietilene

Y

Contenitori

3 Trattamento a

freddo

4

4 Controlli

Y

5 Imballaggio

|

6

“lImmagazzinamento

Magazzino prodotti
finiti

4

Contenitori in vetro
bianco
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C67

(a smaltimento)

7.3.1 Silos 7.3.2 Silos
polveri da polveri da C68
elettrofiltro elettrofiltro

(a recupero)

Materie prime

LEGENDA

Punti di emissione significativi,
autorizzati con limite e monitoraggio

Punti di emissione di emergenza / processi
diversi dal normale funzionamento

Punti di emissione autorizzati senza limite né
monitoraggio (principali)

Flussi di materie prime, prodotti
intermedi, prodotti finiti

Emissioni in atmosfer

Emissioni in atmosfera di emergenza

a

Prodotti

Vetro ferato LRecupero parziale—| Olii
2.5 Trattamento a caldo
2.5.1 Trattamento ey
con stagno

2.5.3 Ricottura

8.2 Pompe
vuoto ad
anello liquido

A

Contenitori

3 Trattamento a
freddo

Miscela acqua

e polietilene

4

A

4 Controlli

4

5 Imballaggio

4

6

A

Immagazzinamento

4

Magazzino prodotti
finiti

4

Contenitori in vetro
“super bianco”
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) eambiente

Rottame da recupero
interno

Linee produttive Forni 11 e 12 — Configurazione di Progetto

M11, M12

A

Materie prime in cumuli: rottame
di vetro e sabbia, in magazzino
(rottame di vetro per F11 in
piccola parte su aree scoperte)

Materie prime in
Nuovi Silos di
stoccaggio

2.2.2
Boosting
potenziato

2.1 Silos di
caricamento

A

1.2 Nuovo rep. Pesatura

A

1.3 Nuovi Elevatori e Nuovi

C120

A

Nastri trasporto

A

1.4 Nuova Miscelazione

» M13

1.1 Nuovo impianto di stoccaggio / composizione

2.1 Silos di

Nuovo sistema

En. Elettrica ; infornaggio a coclee

Cl «

2.2.1 Fusione — Nuovo Forno
11 End Port con rigeneratori
cap. produttiva: 210 t/g

C63

7.4 SCR -
DeNOx

7.1 Depurazione Fumi

Vetro fuso

|

pompe vuoto ed

A

Compressori,

2.3 Nuovo Condizionamento

essicatori aria

Pompe vuoto ad
anello liquido (-30%)

A

rvy

2.4.1 Nuova Formatura

(Macchine formatrici)

2.4.2 Vetro deviato
nelle vasche
“scrapers”

4

Olii

¢—Recupero parzialeJ

Vetro formato

\ 4

C6

A

2.5 Trattamento a caldo

2.5.1 Trattamento

2.4.3 Rottame a
recupero interno

caricamento

Sistema di infornaggio
con pala infornatrice

|

Elettrofiltro F11 e F12

C66 (*)

7.2 Silos

con stagno

Anidride solforica

Y

2.5.2 Solforazione

C5

calce

2.4.2 Vetro deviato
nelle vasche
“scrapers”

A

2.2.1 Fusione - Forno 12 (Ex
2) capacita produttiva 210 t/g

777777777777777 » C2

Vetro fuso

|

2.3 Condizionamento

A

|

4

2.4.3 Rottame a
recupero interno

2.4 Formatura

(Macchine formatrici)

8.1 Compressori,
pompe vuoto ed
essicatori aria

A a4

Vetro formato

v

Recupero parziale O

2.5 Trattamento a caldo

2.5.1 Trattamento

A
Processo saltuario (30 gg/a . .
(30 9g/2) 7.3 Silos polveri da
Co7 e elettrofiltro M12
» 2.5.3 Ricottura
Contenitori
Miscela acqua 3 Trattamento a
e polietilene g freddo
LEGENDA
A
> 4 Controlli cn Punti di emissione significativi,
autorizzati con limite e monitoraggio

””” C n Punti di emissione di emergenza / processi

,,,,,,,,,,,,,,,,, diversi dal normale funzionamento
5 Imballaggio L o o
*) Punti di emissione autorizzati senza limite né

monitoraggio (principali)
vy
5 Flussi di materie prime, prodotti
" Immagazzinamento intermedi, prodotti finiti
_

4

finiti

Magazzino prodotti

4

Contenitori in vetro
colorato,
acquamarina,
raramente bianco
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—

Materie prime

Emissioni in atmosfera

Emissioni in atmosfera di emergenza

Modifiche di progetto

Prodotti

con stagno

2.5.3 Ricottura

A

8.2 Pompe
vuoto ad anello
liquido (-30%)

Contenitori

3 Trattamento a
freddo

4

Miscela acqua
e polietilene

4 Controlli

A

4

5 Imballaggio

4

6

A

Immagazzinamento

4

Magazzino prodotti
finiti

4

Contenitori in vetro
“super bianco”
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Linee produttive Forni 13 e 14 — Configurazione autorizzata e di progetto

M1, M2, M3
A
Materie prime in cumuli: rottame
di vetro e sabbia, in magazzino S
(rottame di vetro per F11 in Materie prime in
piccola parte su aree scoperte) Silos di stoccaggio

1.1 Impianto di stoccaggio esistente

4

1.2 Pesatura

» C97
Rottame da recupero 1.3 Nastri trasporto
interno g (2 nuovi per F14)
1.4 Miscelazione
2.1 Silos di J 2.1 Silos di
caricamento ) i caricamento
C77
A
2.2.2 | Sistema di 7 4 SCR - _ Sistemadi | 2.2.2
Boosting ] En. Elettrica infornaggio a coclee 5eNOX infornaggio a coclee  En. elettrica: ' Boosting
‘ J
2.2.1 Fusione - Forno 13 EIeZt.rlofﬁt?op.FFl%ng 14 2.2.1 Fusione - Forno 14
C78 =« “End Port” con rigeneratori “End Port” con rigeneratori » C118
. Implementato anche per .
cap. produttiva: 350 t/g . : cap. produttiva 360 t/g
riduzione polveri
C110
A Y Y A ry A
Vetro fuso Vetro fuso
7.2 Silos
calce
: > 2.3 Condizionamento iZi <
8.1 Compressori, 2.3 Condizionamento

essicatori aria pompe vuoto ed
essicatori aria

A
|

pompe vuoto ed J 8.1 Compressori,

- 2.4.1 Formatura 2.4.2 \Vetro deviato 2.4.2 Vetro deviato 2.4 Formatura )
> . . > nelle vasche | : < ) - <
(Macchine formatrici) ) ” | negli scrapers (Macchine formatrici)
scrapers %
Olii <«——Recupero parzialeJ Vetro ferato 4 ‘ 4 ‘ Vetro ferato LRecupero parziale——p Olii
2.5 Trattamento a caldo 2.4.3 Rott-ame a 2.4.3 Rot’;ame a 2.5 Trattamento a caldo
recupero interno recupero interno
G709 C80 < 2.5.1 Trattamento | | 2.5.1 Trattamento » Cl21, 122, C123. C124
’ con stagno con stagno
vy
7.3 SI|IO§ p?II;/erl da J c111
» 2.5.3 Ricottura elettronitro 2.5.3 Ricottura =«
Contenitori Contenitori
Miscela acqua 3 Trattamento a 3 Trattamento a Miscela acqua
e polietilene freddo freddo e polietilene
vy A
4 Controlli 4 Controlli <
A
5 Imballaggio 5 Imballaggio
99 LEGENDA 99
cn Punti di emissione significativi,
autorizzati con limite e monitoraggio .
6 o . . 6
> . Punti di emissione di emergenza / processi . <
Immagazzinamento Cn ) : ) Immagazzinamento
,,,,,,,,,,,,,,,,, diversi dal normale funzionamento
Flussi di materie prime, prodotti .
_ _ intermedi, prodoitti finiti _ _
Magazzino prodotti Magazzino prodotti
finiti finiti
_ Emissioni in atmosfera
y f " - . A
Contenitori in veto| | 77 g Emissioni in atmosfera di emergenza Contenitori in vetro
colorato, acqua bianco,
marina B _ acquamarina
— Modifiche di progetto
Materie prime - Prodotti
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eambiente

T

SERVIZI GENERALI — Configurazione autorizzata e di progetto

OFFICINE DI MANUTENZIONE A SERVIZIO DEI FORNI 11 E 12

C12 C43, C44, C46, C47 Cl1 Cc27
A A A A
Saldatura, lavorazione Applicazione F(_)rnef[to
Al.1l : . : essicazione
_ meccanica e lucidatura lacche stampi :
Stampi——* Lavaggio > lacche stampi
stampi
A3.1 Officina di manutenzione stampi

Macchine C53 C73 C75* C70
formatrici C52 7Y : \ :

A
Meccanismi e attrezzature

macchine formatrici

: Saldatura Smerigliatura o
A2.1 Lavatrice mecc. e mece. e Fornetto essicazione
»  attrezzatura > ' Estrattore cappa lacche guida goccia
_ attrezzature attrezzature tratt. delivery
macchine '

A4.1 Officina di manutenzione macchine

* emissione dichiarata nei doc. 2017 ma non compare nell’AlA vigente

OFFICINE DI MANUTENZIONE A SERVIZIO DEL FORNO 13

Cl2
7y C102 C105 Cl104
Al.2 Lavaggio Saldatura, lavorazione Applicazione eslzs(i)czztzer;?we
stampi (stesso meccanica e lucidatura lacche stampi lacche stampi
 Stampi " impianto e — acche stampi
camino per tutti i
Forni)
A3.2 Officina di manutenzione stampi
Macchine 108
formatrici A
A

Meccanismi e attrezzature
macchine formatrici

. : Applicazione s
A2.2 Lavaggio Officina Manutenzione generale, Fapcche su Fornetto essicazione
' : lavorazioni meccaniche
attrezzature stampi attrezzature lacche attrezzature

A4.2 Officina di manutenzione generale / attrezzature

Altre parti e componenti che
necessitano di manutenzione

NUOVI SERVIZ] AUSLIARI DI PROGETTO

C119 C125, C126
A A
A4.3 Nuova officina meccanica A5.3 Fornetti Macchine
forno 14 preriscaldo stampi | formatrici

Presso le linee produttive del Forno 14

A6 GRUPPI ELETTROGEN!I DI A7 CENTRALE
EMERGENZA TERMICA
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riscaldamento BTZ solo
nella configurazione
autorizzata, non avverra
pit in quella di progetto,
acqua sanitaria, uffici,
reparti produttivi

C71 C72
C55 ' ‘
A
Gruppo elettrogeno 1 Alcune utenze Forno Caldaia 2 (2,3 MW)
125 kwe 11 Caldaia 1 (2,3 MW) (di supporto periodi >
| freddi)
C54
A
Gruppo elettrogeno 2 F°”.‘° 1.2 € _rcoell_atlw
570 KWe > impianti di
emergenza
C69
A
Imp. Antincendio, utenze grossa A8 R | SCA L DA M E NTO M ETA N O
Gruppo elettrogeno 3 . potenza Forno 11, alcune utenze
907 kWe Fornol2, compressore aria |
strumenti Forni 11 e 12 20 cat
A A
C108
A
. | Caldaia A Caldaia B
'Gruppo elettrogeno 4 Utenze di emergenza fiscaldamento riscaldamento
| 1000 kWe Forno 13 | metano metano
c128.
. Emissioni autorizzate senza limite, né monitoraggio
Gruppo elettrogeno 5 Utenze di emergenza§
1000 kWe - Forno 14 |
C129.
A
Gruppo elettrogeno 6 .
1000 kWe »  Servizio backup

C23, C60 (F11)
C57 (F12)

A5.1 Fornetti
preriscaldo stampi

Presso le linee produttive dei Forni 11 e 12

C100, C101

A5.2 Fornetti
preriscaldo stampi

Presso le linee produttive del Forno 13

LEGENDA
cn Punti di emissione significativi,
autorizzati con limite e monitoraggio
””” C n Punti di emissione di emergenza / processi
,,,,,,,,,,,,,,,,, diversi dal normale funzionamento
Flussi di materie prime, prodotti
intermedi, prodotti finiti
_ Emissioni in atmosfera

—————— > Emissioni in atmosfera di emergenza

— Modifiche di progetto
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() eambiente

Vapore acqueo

A

spurgo

Umidificazione

"| sabbia e lavaggi vari

Circuito acqua torre evaporativa
caldaia recupero calore da F11

|
Circuito torre

recupero calore

Circuito torre
recupero calore

Configurazione autorizzata

reintegro

rigenera

Controlavaggi e

Z. resine

\ 4

Vapore
acqueo

A

Circuiti acque di raffreddamento (Torri
evaporative)

Circuito chiuso “Acqua di Torre”

A

Circuito chiuso
“Acqua di Torre”

(Forni 11,12, e 13)

Fusione Forni 11 e 13 e macchine
di infornaggio miscela vetrificabile

Pompe vuoto
anello liquido

S1

Caldaia
Centrale
» recupero —— Vapore—|——» )
elettrica
calore .
Raffreddamento
A turbina
Impianto di filtrazione “La Vecchia” ™
A\ 4
Impianto di chiarificazione e 1 reintegro
decarbonatazione “La Vecchia”
A\ 4 A\ 4

Spurgo (Forno 11 e 12)-

Raffreddamento ut

Produzione aria |
compressa e vuoto

Ambito di altro Gestore e altra Autor|zzazione

Fognatura nera
Stabilimento

T

Scarichi di acque
reflue assimilate alle
domestiche

enze secondarie forni 11 e 12

reintegro

Olii —

Recupero parziale

Condizionamento

Formatura
(Macchine formatrici)
Forni 11, 12 e 13

Altre aree
impermeabili

Area Sud-

IfreahESt - Ovest — Area materie
archeggio : prime Forni 11
Camion Parcheggl_o o 12

lavoratori
L L \
la pioggia la pioggia l1a pioggia

Sistema di Sistema di Sistema di

trattamento trattamento trattamento

AM 1 AM 2 AM 3 e 4

Vetro “buono”

Trattamento a caldo

4

Ricottura

4

Impianto di depurazione | SpUrao torti
“La Vecchia” ) purg
Impianto di trattamento,
—————— Reintegro in emergenza---------» raffreddamento e riciclo
A acque
» Caldaie
A
fffffffffffff Vetro “di scarto”
A
4 Scrapers (conf. autorizzata:
, 3; conf. di progetto: 4
Lavaggio prog )
stampi e
attrezzature |

\ 4

Pcl Rottame a

" recupero

interno
v
A 4
Vasca di raccolta
» acque reflue Officine
industriali
T Spurgo

\ 4

Trattamento a freddo

A processi successivi
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A

la pioggia trattata

la pioggia trattata

Invaso di raccolta
per invarianza
idraulica

-~ 2a pioggia »

Impianto di
depurazione S1
“La Vecchia”

Ambito di altro Gestore e altra Autorizzazione

LEGENDA
Flussi di materie prime, rifiuti,
prodotti intermedi, prodotti finiti
Acque di raffreddamento /
reintegro / umidificaz. Sabbie ecc.
_— Acque reflue industriali / “nere”
assimilate alle domestiche
Acque trattate
oy Acque meteoriche non
contaminate
» Acque meteoriche
potenzialmente contaminate
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() eambiente

Configurazione di progetto

Solo a F12
e |
' |
: |
| Vapore . . : , i
| acqueo Circuito chiuso “Acqua di Torre |
| | Altre aree
| ! I impermeabili
|
' |
: v \ 4 :
| | '
. e | L : : Fusione Forni 11, 13 e 14 e
| Impianto di chiarificazione e | R | Circuiti acque di raffreddamento (Torri Circuito chiuso ) . . |
. > - “ . » h—reintegro > : o di Torre” macchine di infornaggio miscela | | ) y
| decarbonatazione “La Vecchia evaporative) cqua di Torre 1 . | Area Est — Area Sud _ .
| | vetrificabile (Forni 11,12, 13 e 14) | ) Ovest — Area materie Invaso di raccolta
In eme,rgenza‘ | | Parcheggio Parcheggio prime Forni 11 ~ 2apioggia >  per invarianza
| | 7 S Camion _ - -
| | | lavoratori el2 idraulica
| |
. . . " ' |
:L__ Impianto di filtrazione “La N D—P—" ! \ \
Vecchia” | A |
| la pioggia la pioggia 1a pioggia
|
A | |
4 :
! : : : : : :
Sistema precauzionale Pompe vuoto anello | Circuito | Sistema di Sistema di Sistema di
raccolta oli D liquido (-30%) chiuso | trattamento trattamento trattamento
. . ! AM 1 AM 2 AM 3 e 4
S Circuito . :
i chiuso reintegro Condizionamento |
v : :
|
s4 | Nuove pompe a | |
| vuoto < l Impianto di —
| : la pioggia trattata depurazione S1
| l “La Vecchia”
| Produzione aria | Olii |
| compressa e vuoto | | Umidificazione
| : sabbia e lavaggi vari
| |
. - - I I
s1 Implanto di depuraZ|0ne : v Recupero parziale :
“La Vecchia” | v 3 v
|
: la pioggia trattata -
" _ | | Impianto di trattam_er_1to, qumatura N
~—~Reintegro in emergenza------- -+ raffreddamento e riciclo (Macchine formatrici) Ambito di altro Gestore e altra Autorizzazione
acque Forni 11,12 e 13
¢
» Caldaie i
. . . S [ I e e Vetro “di scarto”™ -
Ambito di altro Gestore e altra Autorizzazione
. Vatro “buono”
Scrapers (conf. autorizzata:
: ]
3; conf. di progetto: 4)
v Pcl e
Umidificazione A ¥ 3 Trattamento a caldo
sabbia e lavaggi vari A/ Rottame a
recupero |
Officine interno \ LEGENDA
? Ricottura
) Flussi di materie prime, rifiuti,
Spurgo torri ] prodotti intermedi, prodotti finiti
A 4
Trattamento a freddo
. Lavaggio Acque di raffreddamento /
Vasca di raccolta stampi e \ reintegro / umidificaz. Sabbie ecc.
acque reflue attrezzature A processi successivi
A > Acque reflue industriali / “nere”
assimilate alle domestiche
spurgo
Acque trattate
) Acque meteoriche non
contaminate
R Acque meteoriche
potenzialmente contaminate
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